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广东专业吸塑加工收费

发布日期: 2025-09-21

吸塑是一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采用真空吸附于模
具表面，冷却后成型，并应用于各行各业的一种技术工艺。吸塑产品普遍应用，其主要用于电子、
电器行业，食品行业，五金工具，化妆品行业，玩具行业、日用品行业，医药、保健品，汽车，
文具、文体用品等类别的行业。吸塑是一种塑料加工工艺，将平展的塑料硬片材加热变软后，采
用真空吸附于模具表面，冷却后成型，应用于各行各业，而吸塑制品采用厚板吸塑和薄板吸塑的
技术。医疗仪器吸塑外壳从设计、开模、调试、生产、后处理整个流程都是环环相扣的。广东专
业吸塑加工收费

吸塑的注意事项：拉线：吸塑成型生产时产生的一些不应有的线条突起，需要重新修改模
具(降低高度和增加园滑度)和增加额外的压力模具(称之为上模)来解决。拉线过大时，被看作是
次品，无法用于优良吸塑包装，但在零部件周转托盘领域，只要拉线排列整齐，不影响使用功能，
应视为合格品。晶点：在吸塑片材生产过程中，因空气中的细小尘埃，掉在加热的塑料材料上，
产生的一种透明瑕疵，特别是在透明的吸塑片材生产过程中，这种瑕疵过大，过多时，视为次品。
广东专业吸塑加工收费在吸塑挂卡的过程当中都是采用离线方式对吸塑进行加工生产，倘若纸张
过薄将不利于生产。

吸塑时，出现刮痕是什么原因导致的？解决方法是什么？吸塑刮痕就是吸塑产品生产出来以
后表面会出现刮印，也是许多吸塑厂质量上经常出现的问题，发生的原因是因为在生产的过程中，
手工的工序较多，易碰撞发生磨擦，冲床人员以及包装人员的操作方式是较关键的环节。解决方
法是轻拿轻放小心处理产品，保持工作台的清洁卫生，工作人员配戴手套等相关事项，也能有效
地防止刮花的情况发生，吸塑包装产品的手工工序较多，因此在每个环节都必须要密切关注的，
才能避免次品的产生。

吸塑的四道工序知识：1、吸塑裁剪：吸塑成形后的塑胶产品，历经高速冲床，将板材用激光
刀模分割成一个商品。2、吸塑压边：吸塑包装用品中有一种叫装卡包裝，必须将泡壳的三个边用
包边机折到身后，便于在下一道封裝工艺流程中，将卡纸放进折边内，产生装卡包裝。3、吸塑刮
痕：吸塑制成品上尤其是全透明泡壳上具有刮伤的印痕，假如印痕过长，很大，泡壳就变成残品，
没法用以优良包裝。4、吸塑吊线：吸塑成形制造时造成的一些不应该有的弧线凸起，必须再次调
整模貝和提升另外的工作压力模貝来处理。厚片吸塑主要是靠机器出产，人工较少，因此人工本
钱相对比较小。

医疗设备外壳厚板吸塑加工加工可以从基本的原理、工艺流程、使用材料开始了解和准备，
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然后对材料进行冲切、冲裁及熔切、拉弯、辊弯及压弯、压延旋压及胀形等工艺的处理，配以各
种加工设备与技术，得到所需的零件。要确保医疗设备外壳加工的质量，除了在生产制程中严格
要求外，就是需要生产品质检验。一方面需要严格按照产品的图纸严格把关尺寸，另一方面还要
严格控制医疗设备外壳的外观质量。如果在产品检验过程中发现有尺寸不符的情况，就要及时进
行返修或报废处理；若是医疗设备外壳的外观存在碰划伤的话，也要重新处理。除此之外，喷涂
后的色差、耐蚀性、附着力等检验工作也是医疗设备外壳加工过程中的环节之一。医疗器械外壳
吸塑加工第1步就是选择合适的材料。广东专业吸塑加工收费

ABS吸塑外壳可以有效降低汽车的自重，提高减震和耐磨性，延长汽车的使用寿命。广东专业
吸塑加工收费

吸塑修边要求及常见问题：压机加工完毕的工件，放置20分钟（保证胶的初期固化）后方可
进行修边。修边后用工具刮棱角或用120#－180#的砂纸倒棱，使PVC低于工件表面。并用酒精等
稀料把背面的胶痕清理干净。修边时检查质量，能修理的就地修理，不能修理的要挑选出来另行
处理。吸塑后的工件要面对面、背靠背放置于平整的料架上。将50块一垛的重物压于上面，防止
工件变形，放置时间不应少于24小时，膜压工件达到中期固化的时间为24小时，完全固化需要7天，
所以包装前要确保工件需放置24小时以上。广东专业吸塑加工收费


